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Tighten the screws A
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Remove the three screws used for 
positioning and remove the template

First, insert the template into 
the iron plate, then install three 
screws B for limiting, and finally 
tighten screw A
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Tighten all the screws

√×

80％ 100％

X2

 9、

10、

X26

4

M6
*2
0

DX4


	CP
	工程图视图12

	BZ
	工程图视图13

	BOM
	工程图视图14
	工程图视图15
	工程图视图16
	工程图视图17
	工程图视图18
	工程图视图19
	工程图视图20
	工程图视图21
	工程图视图110
	工程图视图114

	BY
	1
	工程图视图29
	工程图视图31
	局部视图 A (1 : 2)
	工程图视图55
	局部视图 B (1 : 3)
	工程图视图58

	2
	工程图视图50
	工程图视图59
	局部视图 C (1 : 2)
	工程图视图61
	局部视图 D (1 : 1.8)
	工程图视图63
	工程图视图64
	工程图视图74
	工程图视图112

	2.5
	工程图视图80
	局部视图 J (1 : 3)
	工程图视图104
	工程图视图105
	局部视图 J (1 : 2)
	工程图视图107

	3
	工程图视图83
	局部视图 F (1 : 2.5)
	工程图视图87
	局部视图 I (1 : 2.5)
	工程图视图99
	局部视图 E (1 : 3)
	工程图视图101
	工程图视图102

	4
	工程图视图72
	工程图视图95
	局部视图 H (1 : 1.2)
	局部视图 G (1 : 1.5)
	工程图视图98

	5
	工程图视图109




